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DATRON

Smart Manufacturing Solutions

CNC-verktyg

Patenterad verktygsteknologi féor maskin- och
spindelskonande materialbearbetning

Fras 2-skdr med innerkylning Fras 2-skar Fras 3-,4-,6-skar

hi

Microtandad fras Fras 1-skar

—--—-__‘

Giéngfras Ball noselytterradiefras

Graverstickel

Planfras Diamantfras Skumfras

DATRON erbjuder ett brett utbud av frasverktyg fér snabb och
effektiv bearbetning i olika material och med mycket hég kvalitet.
Frasverktygen i kombination med DATRON CNC-frdsmaskiner
uppfyller dina produktionskrav.

Dentalfras

Verktygsteknologi med manga férdelar sasom kortare bearbetningstider, sénkta verktygs-
kostnader, mindre spindelslitage och utmarkt ytfinish pa den bearbetade detaljen. Allt det har
bidrar till sdnkta produktionskostnader.



DATRON

Smart Manufacturing Solutions

CNC-system

DATRON (=J

LATTOVERSKADLIG!

Enkel och tydlig design med sjalvférklarande
ikoner.

Realistisk 3D-grafik.

Maskinens aktuella status visas tydligt pa en
“run screen”.

LATT HANTERLIG!

Intuitiv knapptryckning, i likhet med en
smartphone.

Kamera-assisterad setup via "swipe”-rérelser.
Intuitiva app-liknande funktioner.

PRODUCERA DINA IDEER SNABBT!
Snabb enkel process.

Endast fyra steg till fardigt arbetsstycke.
Kompatibel med ledande CAM-leverantérer.
Tillaggsdata fran CAM kan anvéndas.

Hogfrekvensspindel: 2,0 kW med upp till
40 000 varv/min.

Verktygsmagasin med langdmaétare:
24 verktygshallare for direktskaft.

Minimalmangd-kylsmérjning.

Touch display.

Komfortabel handterminal.

3D-maétprobe.

DATRON =A71"



DATRON

Smart Manufacturing Solutions

CNC-system

DATRON M8Cube

H6g dynamik genom optimerad controller samt
genom den mekaniskt anpassade designen for
snabb acceleration och styvhet.

Mycket hég spanneffekt vid sma verktyg
genom snabb hégfrekvensspindel med upp till
60 000 varv/min, effekt fran 0,6 kW upp till
4,0 KW.

Stabil, vibrationssnal maskinkonstruktion fér en
excellent ytkvalitet vid bearbetning.

Ho6g precision med hdgkvalitativa exakta
linjdraxlar, kulmutterspindlar, HSK-E25
verktygskona (option) och exakt tillverkade
strukturelement.

Spara plats! Mycket stor bearbetningsyta pa
liksidig liten uppstaliningsyta.

Spara pengar! M8Cube ar gynnsam i
anskaffning och med ytterst laga drifts-
kostnader.
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DATRON

Smart Manufacturing Solutions

CNC-system

DATRON MLCube

Extremt stort arbetsomrade som kraver liten Konturutjdmningspaket PerfectCut fér snabb,

uppstallningsyta. exakt och konturpalitig HSC-frasning med
utmarkt ytfinish: din maskin blir effektivare

Ny vakuumkladmteknik med elektriskt till- / och vid hégvolymig produktion langre "fit”

franslag av olika segment. (option).

Finns med bordsuttag for vertikal spannteknik, Mycket hog spanneffekt vid sma verktyg

for bearbetning av héga komponenter (option). genom snabb hégfrekvensspindel med upp till
60 000 varv/min, effekt fran 0,6 kW upp till

Nytt spanvagnskoncept med uppdelning fér 4,0 kW.

flera behallare for att framja arbetsergonomin.

DATRON MN=X7° MLCube ar basta valet fér ekonomisk platt-

bearbetning.



DATRON

Smart Manufacturing Solutions

CNC-system

DATRON

Automation & Handling

Tunga plattor eller spannsystem kan enkelt
placeras i maskinomradet, manuellt eller med
en travers. MXCube kan aven integreras i en
automatiseringsldsning.

Funktionell kabin

Robust stalkonstruktion med avancerad design
for ar av industriell drift. Utmarkt atkomst till
alla funktioner underlattar drift och service. En
stor ruta ger en tydlig éversikt av bearbet-
ningen. LED-displayen visar maskinens status
aven pa avstand.

DATRON HSC-frasning

H6g dynamik, hdga hastigheter och
matningshastigheter. Med en styv
portalstruktur och ekonomisk minimalmangd-
kylsmdrjning sékerstalls optimala resultat fér
bearbetning av aluminium / icke-jarn metaller.

Kompakt bas

DATRON MXCube: extremt stort
bearbetningsomrade jamfért med den
kompakta basen.

Verktygsmagasin: upp till 110 verktyg,
Syncron hdgfrekvensspindel: 8 kW

DATRON =A71"



DATRON

Smart Manufacturing Solutions

Dispensering

DATRON PR 0500

Volumetriskt dispenseringssystem dar
DATRON sétter storst vikt pa omradet doser-
teknik for smaformatiska och medelstora
komponenter.

3-axlig portalrobot med liten uppstéliningsyta.

Dispenseringshuvud med patenterad volym-
kontroll och snabbt 3D-controllersystem.

Enkel programmering via Windows-baserad
PC-controller och CAD/CAM-interface.

Hog flexibilitet tack vare modular instélining av
alla doseringskomponenter.

Modulkldmteknik: minsta installningstid och
exakt repeterbarhet av arbetsstyckets fixturer.

Special VDispenser-mjukvara for optimala
start / stopp.

Applikationsomrade:

For lim och vatsketatningsmedel i industriella
tilldmpningar.

For dosering av sma upp till medelstora
komponenter.

Inom alla utmatningsomraden som kréver
konstant precision.

For alla vanliga 1C material; 2C pa forfragan.
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From Components to Systems

CNC-system

Flatbaddsenhet FB2

Flatbaddsenhet FB2 ar i princip enligt Flatbdddsenhet FB2 ar en idealisk grund for
maskinriktlinjerna ofullstdndiga CNC- konstruktion av CNC-maskiner och applika-
maskiner och CNC-frasmaskiner uppbyggda i tioner for att:
modulsystem med slaglangder fran 500 mm
upp till 1250 mm. - bestycka och montera
- marka och gravera
Stegmotorer och glappfri kulmutterdrift med - borra och frésa
repeternoggrannhet pa + 0,02 mm. - dosera och skruva
- limma och gjuta
Bearbetnings- och positioneringsenheterna - [6da och svetsa
finns i olika utférande och storlekar som - mata och testa
k&nnetecknas av smidig kérning och héga - saga och skéra osv.
kérhastigheter.
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From Components to Systems

CNC-system

Serie ICP och ICV

Serie ICP - CNC-frasmaskin (stegmotor) &r en
natanslutningsklar 3D CNC-maskin med hég
anvandarkomfort féor en mangd olika
automatiseringsuppgifter till ett optimalt
pris-/effektivitetsférhallande.

Chassit ar en stabil pulverbeskiktad stal-
konstruktion.

Lampar sig dven for skola och utbildning.

Bearbetning i lattmetall, plast och tra.

R Wenmman il

Serie ICV - CNC-frasmaskin (servo) med
underhallsfria EC-servomotorer. | X-axeln
anvands den tillforlitliga linjarenheten LES 5.

Universell inbyggd dator iPC25. Central-
smdjning gor maskinen servicevanlig.

Kompakt intrédesmodell i servoomradet.

Integrerad CNC-controller med fjarrunder-
hallsmodul.

Option: 4-axel
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From Components to Systems

CNC-system

EuroMod serie MP

EuroMod CNC-maskin ar uppbyggd i moduler Servomotorer fér 3 axlar (max. 5 axlar) som
med hég anvandarkomfort avsedd fér en ar optimalt anpassade till mekaniken,
mangd olika utmatningar och anvandningar till controllern och mjukvaran.

ett optimalt pris-/effektivitetsforhallande.
EuroMod har ett fast portalomrade dar

Basen ar ett stabilt aluminium- / stalstativ med arbetsstycket spanns fast pa det rérliga
linjArenheter. maskinbordet.

Linjaraxlarna har glappfri kulmutterdrift och EuroMod finns i 3 standardstorlekar.
uppnar hég precision, noggrannhet och tyst

gang. Bearbetning i aluminium / lattmetall, frasbar

plast, trd, skummaterial och plexiglas.
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From Components to Systems

CNC-system

OverHead Gantry serie M

CNC-maskin OverHead ger ett optimalt Variabel passage fran 340 mm upp till
utnyttjande av utrymmet pa liten 590 mm. Kérhastighet upp till 250 mm/sek.
uppstallningsyta.

iMD CAN controller fér 4 axlar, PC 1/O-

Gantry funktion i Y-axel (synkroniseras via modul. Svéngbar handterminal iOP-19-TFT.
mjukvaran ProNC). CAN-bussystem med

EC-servomotorer i alla axlar. OverHead finns i 5 standardstorlekar.
Glappfritt installd stal-kulmutterdrift med stal- Bearbetning i aluminium / lattmetall, frasbar
linjdrenheter. T-not-bord for lattare fastsattning plast, keramik, blandmetall (mé&ssing, brons
av arbetsstycke och tillbehor. osv.) och tra.
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From Components to Systems

CNC-system

FlatCom serie M

FlatCom CNC-maskin finns som kompakt Linjaraxlarna har glappfri kulmutterdrift och
enhet i 4 standardstorlekar med EC-servo- uppnar hég precision, noggrannhet och tyst
motorer for 3 axlar (max. 4 axlar). gang.

Controllern med sékerhetskrets och FlatCom levereras i 6ppet eller slutet
stillestandsovervakning finns i ett kopplings- utférande med skjutdérrar och transparent
skap som ar monterat pa maskinsidan. huv.

Mandvreringen sker via en control-panel med Maskinbordet ar stillastaende och portalen i
bildskarm, touchscreen, tangentbord och mus. Y-riktning ror sig.

Basen ar ett stabilt aluminium- / stalstativ med Bearbetning i aluminium / lattmetall, frasbar
linjdrenheter. plast, trd, skummaterial och plexiglas.
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From Components to Systems

CNC-system —

Tillbehor - isel’ CNC-maskiner

iSA-spindelmotorer fran 0,5 upp till 3,6 kW Verktygsvaxlare fran 4 upp till 5 verktyg

Elektronisk handmand&verenhet Kylspraysystem
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Laser & Electronics

PCB-Prototyping

LPKF ProtoMat E44

ProtoMat E44 ar en kostnadseffektiv
introduktion till en varld av professionell
in-house Rapid PCB Prototyping.

Huvudomradet &r frasning av strukturer i
kopparbeskiktade moénsterkort, borrning av hal
fér genomplatering eller frasning av enkla
modnsterkort med stérre effekt.

ProtoMat E44 har en frasspindel med upp till
40 000 varv/min, maximal kérhastighet ar
100 mm per sekund.

Manuell verktygsvéxling och héjdinstélining via
micrometerskruv.

Med en upplésning pa mindre an 1 pm,
repeternoggrannhet pa + 5 ym och precision i
passhalssystemet pa + 20 um blir kraven for
enkel- eller dubbelsidiga ménsterkort mer an
ratt.

Parallellt med en férhdjd positionerings-
noggrannhet vid dubbelsidiga ménsterkort far
ProtoMat E44 hjalp av ett kamerasystem via
fiducials.

Den medféljande CAM-mjukvaran LPKF
CircuitPro underlattar I6sningen av
produktionskraven.



_[UPp

Laser & Electronics

P CB-Prototyping

LPKF ProtoMat S64

ProtoMat S64 med omfattande utrustning inkl. Helautomatisk drift inkl. automatiskt
dispenser och vakuumbord gor den till ett verktygsbyte.
perfekt komplement till alla utvecklingsmiljéer.

Kamerastyrd fiducial mérkigenkanning och

Hoghastighetsfrasspindel med upp till 60 000 frasbreddskontroll.
varv/min garanterar produktion av fina
konstruktioner upp till 100 um och méojliggdér Granitbas fér hégsta noggrannhet.

produktion av multilayers.
Systemmjukvaran ar mycket flexibel och latt

Upp till 15 verktyg - mer om det behévs - kan att anvanda.
vaxlas automatiskt under produktions-
processen. Ett parameterbibliotek fér olika material

stdéder den enkla maskinoperationen.
Sensorer i ProtoMat S64 sakerstaller ett
optimalt kontrollerat och exakt frasdjup samt Integrerad processguide - steg for steg
overvakar ocksa verktygsbytesprocessen. genom bearbetningsprocessen.
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Laser & Electronics

PCB-Prototyping

LPKF ProtoMat S104

Toppklassmodell med helautomatisk drift.
Easy-to-use - enkelt fér anvandaren.
Granitbas fér hégsta noggrannhet.

Sensor-kontrollerad, material- och
koppartjockleken mats automatiskt och
mojliggdr exakt berdkning av det dnskade
frasdjupet.

ProtoMat S104 ar valutrustad med 20
verktygspositioner, andrar automatiskt till
motsvarande verktyg under produktions-
processen.

Rotationshastighet upp till 100 000 varv/min.

Med den hégpresterande fréasspindeln och
vakuumbordet ar ProtoMat S104 ocksa
lamplig fér RF-applikationer och tunna
laminat samt substrater med kansliga ytor
(ledarbanbredd upp till 100 ym pa

FR4 18/18 Cu).

Den automatiska frasbreddsjusteringen
sakerstaller ocksa att fraskonturen har en
konstant och korrekt bredd.

Ett parameterbibliotek fér olika material
stédjer anvandarvanlig drift.
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Laser & Electronics

PCB-Prototyping —

LPKF ProtoLaser ST

LPKF ProtoLaser ST mdjliggor effektiv
prototyping av komplexa digitala och analoga
kretsar, RF- och microvagsmonsterkort.

Lasersystemet uppnar exakta geometrier pa
nastan vilket material som helst och ar idealisk
for strukturering av enkel- och dubbelsidiga
laminat, antenner, filter och manga applika-
tioner som kréaver raka kanter.

Tabletop-lasersystemet behdver endast ett
eluttag och tryckluft. ProtoLaser ST har en
granitbas, laserklass 1, vilket gor att under drift
behdvs inga ytterligare skyddsatgarder.

Den senaste generationen av den kraftfulla
CAM- och maskinmjukvaran CircuitPro ar
databehandling och systemstyrning i ett.

CircuitPro ar optimalt installd for vidare
bearbetning av substrater framstallda av en
LPKF ProtoMat.

Tillsammans med det integrerade kamera-
systemet mdjliggdr programvaran exakt
positionering av férborrade och utskurna
laminat.

Tack vare vakuumbordet kan flexibla material
och filmer placeras fritt och fixeras.
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Laser & Electronics

P CB-Prototyping

LPKF ProtoLaser S4
i
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LPKF ProtoLaser S4 &r ett vardefullt verktyg i ProtoLaser S4 ar helt utan kemikalier och ar
elektronik laboratoriet. latt att anvénda och 6vertraffar mekaniska

system i precision. ProtoLaser S4 ar idealisk
Producerar exakta, fina strukturer och kan via for RF- och mikrovagsboards samt digitala
en speciell process fristélla stora ytor. och analoga kretsar.
Lasermetoden kraver inga masker och verktyg Dubbelsidiga mdnsterkort positioneras
for att producera enstaka detaljer eller mindre automatiskt med hjalp av kamerasystem och
serier. passmarken.
ProtoLaser S4 kan skara styva och flexibla Laservagslangd 532 nm (grén), intuitiv
substrater upp till en tjocklek pa 0,8 mm. systemmjukvara CircuitPro.
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'HE‘..,'L:;.“..D.; @ G Laser & Electronics
PCB-Prototyping
[t
LPKF ProtoLaser U4 anvander en UV- ProtoLaser U4 anvander ett visionsystem
laserkalla, vid denna vaglangd kan manga som ar optimerat for lasermicromaterial.
materialgrupper bearbetas bra med lasern
utan ytterligare verktyg, masker eller filmer. Kamera och bildigenk&nningsférfarandet letar
upp valfria fiducials eller geometriska
Laserprocessen sjalv utmérker sig genom en strukturer som skall bearbetas pa substratet.
hdg flexibilitet och snabb bearbetningsprocess
i motsats till konkurrerande processer. Hdogre uppldésning och snabbare igen-
kanningsalgoritmer paskyndar tillverknings-
Lasern kraver inga férorenande kemikalier, processen.
kréver inga masker och reducerar kostnaden
fér verktygsuppséattningen till ett minimum. Ett effektmatfalt bestdmmer den faktiska

lasereffekten i fokuslage och utfér denna.
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Laser & Electronics

PCB-Prototyping

LPKF Contac S4

LPKF Contac S4 ar speciellt lampad for Optimerade anodplattor och Reverse Pulse
professionell genomplatering av moénsterkorts- Plating ger en sdker och jamn beskiktning.
prototyper och smaserier.

Aktiveringen med Black-Hole-Technology ger

Monsterkortet leds genom sex bad i en ett integrerat luftfléde och en process fér
badkaskad, pa detta satt bildas homogena rengdring av genomgangshalen vilket ger
kopparskikt pa vaggarna pa alla genomgaende sdkrare kontaktytor mellan kopparlagren.

borrhal, &ven vid flerlagrade ménsterkort.

En integrerad Touch-skarm guidar anvén-
Contac S4 bearbetar upp till atta lager med ett daren sdkert genom hela processen via
maximalt sidoférhallande av 1:10 (borrdiameter assistent och parameteradministration.
till jocka laminat).
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Laser & Electronics

P CB-Prototyping

LPKF MultiPress S

LPKF MultiPress S &r en press for standard
och RF Multilayers.

MultiPress S pressar flerlager-layouter av
styva, styvflexibla ménsterkortsmaterial.

Jamn tryckférdelning via den totala pressytan
med temperatur- och trycknoggrann process-
styrning ger en homogen materialsamman-
fogning.

Speciella processprofiler ge en sdker samman-

fogning av RF-material.

En efficient varmeavledning garanterar korta
avkylningsfaser.

Resultatet ar optimala processtider.

Processparametrarna kan menystyrt stéllas in
via en LCD-display och sparas som en profil.

MultiPress S levereras valfritt med en
manuell handpump eller med automatisk
hydraulikenhet.
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Laser & Electronics

PCB-Prototyping

LPKF ProtoPrint S &r en precisions-, manuell
schablonbordsprinter fér professionell Fine-
Pitch SMD-prototyping och smaserie-
produktion av High-End-produkter.

SMD fine pitch tryck, exakt vertikal separation
av schabloner och PCB samt enkel
fastspanning av schablonramar garanterar ett
exakt resultat.

Uppl&sning upp till ett rastermatt pa 0,3 mm
som motsvarar ultrafine Pitch-omrade.

LPKF ProtoPlace S ar ett halvautomatiskt
Pick & Place system for professionell SMD
montering av PCB-prototyper och korta serier
i laboratoriet. Med ProtoPlace S kan SMD-
monsterkort bestyckas snabbt.

Anvandaren guidas via en LCD-display genom
den enskilda arbets- / instéllningsfasen.

ProtoPlace S supportar den exakta SMD-
monteringen. Via ett kamerasystem med
fargskarm finns det majlighet till komfortabel
positioneringskontroll.

Reflow-ugn LPKF ProtoFlow S I&mpar sig
speciellt fér monsterkortsprototyper. Med den
héga temperaturen pa 320°C &r den dven
avsedd for blyfri [6dning.

Fyra variabla positioneringsbara temperatur-
sensorer sorjer for en jdmn varmeférdelning.

LCD-monitorn och den enkla anvandningen av
mjukvaran kompletterar de anvandarspecifika
funktionerna. PC-mjukvara ingar.
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Laser & Electronics

PCB-Prototyping

LPKF borr- och frasverktyg 1/8"

Microfras Universalfrés End Mill RF End Mill
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Laminat FR4 med kopparbeldggning 35 ym, LPKF starter-set inkluderar ett omfattande

enkel- och dubbelsidiga, férborrade. sortiment av arbetsmaterial, verktyg och
andra tillbehér som behdvs fér snabb set-up.

Laminat FR4 aven fér genomplatering
med kopparbelaggning 5 ym resp. 18 pm,
enkel- och dubbelsidiga, férborrade. &
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Laser & Electronics

Plastic Welding

LPKF WeldPower 2000

Laserplastsvetsning sékerstaller exakta
svetsar i valfritt férlopp utan att det
; omgivande materialet férsamras.

¥ Anvandningsomraden: fordons- och
‘ medicinteknik samt inom elektroniken upp till

m Sy i konsumentomradet.

Anpassningsbar inbyggnad
Det moduléra lasersvetssystemet LPKF

PowerWeld 2000 ar enkelt att anpassa till

individuella kundkrauv.

Olika laserkallor och matarsystem kombineras
(] med en kraftfull styrenhet och process-

Overvakning som sékerstaller en optimal

materialkvalitet och produktivitet.

LPKF PowerWeld 2000 har en anpassnings-

bar utrustning for varje applikation.
-gwy g Je app
i |

i
Sakert svetsresultat
e

o -
i
]
[
5
* Bectromicy Inbyggd kvalitetskontroll

Hoégproduktiv och flexibel
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i - Laser & Electronics
Plastic Welding

LPKF InLineWeld 6200

Lasersystemet LPKF InLineWeld 6200 &r
en mycket flexibel |I6sning for laser-
plastsvetsning.

For manuell hantering pa arbetsplatsen eller
integrering direkt i kundens produktionslinje.

InLineWeld 6200 ar avsedd for robust
anvandning i 24/7-produktionsmiljé.

Styrenheten anvander en faltbus-
kommunikation fér dverféring av trackingdata
och fér kommunikation med huvuddatorn.

| systemet finns redan fogvagsdévervakning
integrerad med tid-vagstyrning.

Plastsvetsning med laser visar sin styrka nar
hoéga krav stalls pa svetsningen, process-
tillférlitligheten och I16nsamheten.

Inom bilindustrin &r plastsvetsning med
laser redan etablerad som ett kostnads-
effektivt alternativ. | moderna fordon &r
sensorelektronikens héljen sakert férseglade,
dar den kansliga elektroniken finns.

Inom medicinteknik visar plastsvetsning
med laser sin speciella styrka: Noll-fel-
kvalitet, absolut renhet och hég precision fér -
mindre och mindre komponenter. — pa:
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Miljdmassig luftteknik

ULT extraktion- och filtersystem

Tillférlitliga system for luftféroreningar dar individuella behov och processer &r i fokus. Tillsammans
kan vi véalja ldmpliga extraktion- och filtersystem efter behov. Ett brett utbud av helhetslésningar
som &r optimalt anpassade efter dina behov. ULT tillverkar utvinnings- och filtreringssystem for
effektiv borttagning av luftféroreningar.
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Miljdmassig luftteknik

ULT helhetslosningar

Welding Fumes Oil and Emulsion Mists Complete Solutions

SOLECTRO
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Miljdmassig luftteknik

De tre skadeverkningarna
manniska, maskin och produkt

ULT AG utvecklar och tillverkar lufttekniska I6sningar, skrdddarsydda for specifika branscher. ULT
har system for filtrering av luftféroreningar samt processlufttorkning med ett brett utbud av
industriella grenar, segment i hantverksbranschen men aven fér forskningsanlaggningar och
laboratorier. Fran mobil dammutvinning till extraktionsystem till luftteknik for kompletta verkstader.



ULT

Miljdmassig luftteknik

Lufttekniska l6sningar

Additive Automotive Battery Production Chemical Industry
Manufacturing

Electronics Plastics Processing Medical
Manufacturing Technology

Food Pharmaceutic Restoration Process
and Beverage Industry Engineering

Tel. +46 40 536600 SOLECTRO
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Smart Manufacturing Solutions

Dental CAM

Dental frasmaskin D5

DATRON D5 Dental ar ett 6ppet system for
tillverkning av sedvanliga tandtekniska arbete
sasom kronor, bryggor, inlays, férankringar,
broar, teleskop, modeller och andra implantat-
beroende arbeten.

Pa en liten uppstéliningsyta ger denna 5-axliga
High-Speed-maskin en automatisk detalj-
hantering, en innovativ verktygsvaxling samt
enkel hantering.

Maskinen ar sarskilt framtagen och mycket

effektiv for framtidsorienterade material och
anvandning inom dental-laboratoriet. Den ar
kostnadseffektiv med hég produktivitet.

Med Datron D5 Universal bearbetas foljande
material: Glaskeramik, Ti, CoCr, ZrO?,
Komposit, PMMA, Vax, PU.

Blanksvéxlaren kan hantera upp till 8 blanks-
hallare (2 levereras som standard) i mixade
material. Detta m&jliggér upp till 100 timmars
obemannad drift. Stor tidsvinst i och med att
blankhallare kan laddas och tommas under
drift.

Verktygsvéxlare med 13-fack garanterar med
sin konstruktion de snabbaste vaxeltiderna. En
verktygslédngdsensor utfér automatiskt
inmatning av frasverktyget och verktygsbrotts-
kontroll fér hdgsta process-sakerhet.

DATRON

Speciellt fér bearbetning av implantatarbeten i
Titan grad 5, erbjuder DATRON D5 Linear
Scales (utrustad med linjarméatsystem)
maximal process-sakerhet samt uppfyller de
hogsta kraven pa precision, tex. for stora
spanarbete.

Ett stort utbud av Dental frasverktyg.
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Sinterugn serie HTS

For laboratorier med mindre antal restau-
reringar eller laboratorier med parallella
frassystem, utvecklades den kompakta och
mangsidiga serien HTS sinterugnar.

HTS-2/M/Zirkon-120 har anvandaren
mdjlighet att spara upp till 30 program.

50 - 60 enkelkronor
Molybdenisilisid varmelement PRO
Brannrumsvolym 2 x @ 120/30 mm
Programstyrning

LCD-display

4 steg

30 programplatser

Specialfunktioner

Serviceprogram
A-Temperaturkontroll®

C-Rengdring av véarmekammare
E-Regenerering av varmeelement
Termoelement PtRh-Pt, typ S
Temperaturnoggrannhet vid 1500°C + 3°C

Nattetidsprogrammering

* endast i férbindning med Test-Kit
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Linjargejder

isel har ett brett sortiment av linjargejder, linjarsladar, linjara styrskenor, vagnar och tillbehor till
isel anlaggningar. Monteringsposition fér en linjargejd ar i grunden valfri, fast alla krafter och
moment boér ligga under de maximala vardena for respektive axlar.

Vid kontinuerlig drift &r alla linjargejder konstruerade fér omgivningstemperatur upp till 60°C,
kortvarigt fér temperaturer upp till maximalt 80°C. Anvandning vid temperaturer under fryspunten
ar inte mgjlig.

LFS-8-1 ar en vridsaker och fribarande linjar
gejdskena, B30 x H20 mm.

Valfri skenlangd upp till 2998 mm, vikt 1,6
kg/m, 2 precisions-stalaxlar @8 mm.

Fastsattning fran undersidan med mutterlist
M6 i T-not-spar.

LFS-8-3 ar en speciellt vridsaker och fri-
barande linjar gejdskena, B115 x H25,5 mm.

Valfri skenlangd upp till 2996 mm, vikt 3,2
kg/m, 2 precisions-stalaxlar @8 mm.

Fastsattning fran ovansida via genomgangs-
borrningar fér M6 i 100 mm raster.

PSF, linjar gejdskena med hdg styvhet.

Utmarkta dynamiska egenskaper:
Vmax >10 m /s, amax > 450 m / S2.

Mojlighet till hdga statiska och dynamiska
momentbelastningar. Samma bartal for alla
belastningsriktningar.

Precisions-stalkulor éverfér inkommande
krafter vid en kontaktvinkel pa 45 grader. |
jamférelse med X-anordning ger O-anordning
hdégre torsionsstyvhet.
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Linjarenheter

Linjara enheter anvands i nastan alla omraden vid tillverkning och maskinteknik. Ju mer flexibel
enheten ar, desto battre.

Linjarteknik fran isel bygger pa manga ars erfarenhet och manga specifika kundkrav som har
inforlivats i utvecklingen av linjdrenheterna. Vi kan idag erbjuda en passande linjar |6sning for varje
applikation. Linjarenheterna finns med stigning: 2,5/4/5/10/ 20 mm.

LES 4 med kulmutterdrift, planfrast montage-
yta och profilundersida.

2 precisions-stalaxlar @12 mm h6, material
Cf53, hardhet 60 + 2 HRC.

Foérberedd fér dockningsbar direktdriftsmodul
eller fér sidomonterad remdriftsmodul.

LES 5 med kulmutterdrift, planfrast montage-
yta och profilundersida.

4 precisions-stalaxlar @12 mm h6, material
Cf53, hardhet 60 + 2 HRC.

Foérberedd for dockningsbar direktdriftsmodul
eller fér integrerad remdriftsmodul.

LES 6 med kulmutterdrift, planfrast montage-
yta och profilundersida.

Aluminium-axelslade WS 5/70, 2 x WS 5/70
eller WS 5/200. Profiltadtningar av slitstarka
gummiléppar.

Foérberedd for dockningsbar direktdriftsmodul
eller fér sidomonterad remdriftsmodul.

isel linjara enheter bestar av eloxerade, styva aluminium-specialprofiler - beroende av krav - med
kulmutterdrift, kuggremsdrift eller direktdrift. isel linjarteknik arbetar effektivt och med mycket hég
noggrannhet och ger utrymme fér individuella konstruktiva designméjligheter.
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Kuggremsenheter

Alla linjara moduler tillverkas av isel i Tyskland och &r anpassade till varandra. Dessutom gar det
att komplettera med controller / motorer och erhaller da en komplett I6sning. Snabb leverans av
reservdelar och en kontaktperson for alla tekniska aspekter av det linjara systemet goér isel linjér-
teknik till ett omfattande paket fér industri- och maskinteknik.

Kuggremsenheten LEZ ar en 6ppen linjdrenhet med kuggremsdrift som bestar av aluminiumprofil
och linjargejdskena. Langder upp till 2998 mm (option L6000 mm).

Kuggremsenhet LEZ 1, B30 x H20 mm,
vikt 1,6 kg/m, 2 precisions-stalaxlar @8 mm.

Matning per varv 60 mm, repeternoggrannhet
mindre eller lika med + 0,2 mm, matning max.
1,5 m/sek.

Fastsattning fran undersidan med mutterlist
M6 i T-not-spar.

Kuggremsenhet LEZ 2, B115 x H25,5 mm,
vikt 3,2 kg/m, 2 precisions-stalaxlar @8 mm.

Matning per varv 70 mm, repeternoggrannhet
mindre eller lika med + 0,2 mm, matning max.
5 m/sek.

Fastsattning fran ovansida via genomgangs-
borrningar fér M6 i 100 mm raster.

Kuggremsenhet LEZ 3, B80 x H80 mm,
vikt 7,2 kg/m, 4 precisions-stalaxlar @8 mm.

Matning per varv 70 mm eller 150 mm,
repeternoggrannhet mindre eller lika med
1 0,2 mm, and- resp. referensbrytar-
noggrannhet < 0,1 mm (med driftsmodul),
dockningsbar motormodul héger & vénster.

Fastsattning fran undersidan med mutterlist

M6 i T-not-spar eller fran huvudsidan via
borrningar fér M8.
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Rotationsenheter

Rotationsenheter fran isel anvands i manga enheter och maskiner. 3D-skrivare for grafik och
design, laser- och vattenskarningsmaskiner i industriproduktion fungerar inte utan rotations-
enheter.

Rotationsenheterna anvands dessutom ofta som 4- eller 5-axel i CNC-maskiner eller vridbord.

Valfritt drivs de kompakta rotationsenheterna av en servo- eller en stegmotor som arbetar mycket
exakt och tillférlitligt. Alla rundmatningsbord, vridaxlar och vrid/svédngenheter &r underhallsfria.

Rundmatningsbord / vridaxel RDH-XS med Rundmatningsbord / vridaxel RDH-S med
precisionsdrift. Utvaxling 1:51 eller 1:101, precisionsdrift. Utvaxling 1:51 eller 1:101,
steg- eller servomotor, skyddsklass IP 65. steg- eller servomotor, skyddsklass IP 65.

Rundmatningsbord / vridaxel RDH-M med Vrid- / svédngenhet DSH-S med
precisionsdrift. Utvaxling 1:51 eller 1:101, precisionsdrift och vridaxel RDH-S steg-
steg- eller servomotor, skyddsklass IP 65. eller servomotor.

Torquemotorer iTM 240, komplett klar for Vridaxel ZD 30 med kuggremsdrift och
anvandning i inbyggnadsklart hus. Halaxel stegmotor, utvaxling 1:30.
fér mediainplementering.
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Controller

Den numeriska styrningen av maskinaxlarna sker huvudsakligen i positionskontrollslingor. Fér den digitala
driften som anvands i var elektronik utférs positionskontrollen direkt i enheten. | jamférelse med positions-
regleringen i CNC-systemet uppnas hdgre noggrannhet vid hégre hastigheter. Samtidigt blir CNC-systemet
avlastat. Kommunikationen mellan CNC-system och controller sker direkt via CAN-bus.

isel iIMD10 / 20 ar priseffektiva stromférstarkare for likstromsmotorer (iMD10) och EC servomotorer
(iMD20). Den helt digitala controllern iMD40 drivs direkt fran natet med EC-servomotorer upp till 2 kW.

IT-116 flash, en-axlig stegmotorcontroller. iMC-S8, fler-axlig stegmotorcontroller.
Fritt programmerbar kompaktstyrning fér en Fritt programmerbar kompaktstyrning for
linjar- eller rundaxel med 2-fas-stegmotor. linjar- och rundaxlar med 2-fas-stegmotor.

MC1-10/ 20 / 40, en-axlig servocontroller. iCU-DC / ICU-EC, fler-axlig servocontroller.
Fritt programmerbar kompaktstyrning fér en For 2 upp till 6 servomotorer, integrerade
linjar- eller vridenhet med servomotor. kontrollkomponenter och dator.

iPU-DC / iPU-EC, fler-axlig servocontroller, iOP-19 CNC-handterminal.
utan dato r. F6r 2 upp till 6 servomotorer, Stabilt aluminiumhdlje, 19" touchscreen
integrerade kontrollkomponenter. display, 3 USB-portar.
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Kulmutterspindlar

Drivelement i form av kulmutterspindlar och kulmuttrar tillhér kdrnkompetensen. isel kulmutter-
spindlar ar av hog kvalitet, exakta, slitstarka och tillverkade i Tyskland. Pa moderna isel maskiner
ar drivelementen tillverkade i rullat utférande som darefter hardats och polerats.

isel drivelement tillverkas i olika langder, diametrar och spindelstigningar och arbetar effektivt med
lag friktion i kombination kulmutterspindlar och kulmuttrar.

Flanslager - I10slagersida

Kulmutterspindel

Flanslager - driftsida \ -

_—
Kulmutter enkelaterféring -
installbar ( )

Plastmutter
(lag belastning)

Kulmutter
kulaterforing komplett
(hog belastning)

Kulmutterspindel @16 mm, utan-, enkel- Kulmutterspindel @20 mm, utan-, enkel-
eller dubbelsidig andbearbetning. Spindel- eller dubbelsidig andbearbetning. Spindel-
stigning: 2,5/4/5/10/20 mm. stigning: 5/10 /20 mm.

Kulmutterspindel @25 mm, utan-, enkel- Kulmutter med enkelaterforing. Utférande
eller dubbelsidig dndbearbetning. Spindel- som rundkulmutter eller flansmutter.

stigning: 5/10 /20 mm.

SOLECTRO
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Aluminiumprofiler

Aluminiumprofiler fér industri- och maskinteknik. Genom profilernas flexibilitet, kompakta design
och dess hdga stabilitet kan manga olika varianter av anlaggningar byggas enkelt och snabbt.

Profiler fér maskinkonstruktioner, huvar, arbetsbord, fixturer, uppspanningsanordningar. isel har ett
brett sortiment av tillbehér som férbindningar, maskinfétter, T-not-tacklister, infattningslister mm.

Universalprofil PU25 / PU50 Ramprofil PL40 / PL80

Stativprofil PS50 / PS80 T-not-platta PT25 T-not-platta PT50

Rektangelprofil RE40 Rektangelprofil RE65 Stativprofil PS100 / PS140

Arbetsbord AT Huv tillverkad av PU25 Forbindningsvinklar

S.LECT Ro® www. solectro.se
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WERNER

domiLINE

Oéandlig variation!

domiLINE miniatyrgejdsystem for injustering och positionering som uppfyller varje enskilt krav.
Varje axel-konfiguration ar tdnkbar, sasom X-Y, X-Z, X-Y-Z eller X-Y-Y-Y eller, eller, eller.

For att tdcka hela anvandningsomradet erbjuds som standard gejdbredd 30, 50, 80 och 120 mm.
Komplett och fardigmonterad med trapetsspindel och graderad vridknapp. Fér att kunna anvénda
systemet lattare har automationsspecialisten utvecklat en méngd tillbehdr.

Vridaxel MDV monterad pa domiLINE for Vridaxel MDV pa digital positionsvisning.
exakt positionering. Instéllbar i relativ och absolut matt.

Vridenhet MDV-serie utav rostfritt stal med Vridenhet MDV med halaxel 80/10 och
snabb- och finjusteringsfunktion. 100/140. Tillverkad i rostfritt stal/aluminium.

SOLECTRO mrmm

Tel. +46 40 536600
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Linjarenheter

Med IEF far du nya idéer och avancerade |6sningar for dina krdvande hanteringsuppgifter. Tillgang
till kompetens och |6sningar som fungerar. Sdkerhet nar det géller kvalitet, tidsfrister och
kostnader, eftersom IEF dessutom &r medvetna om det héga projektansvar som kravs.

Med IEF 6kar du din flexibilitet och effektivitet fér vi tdnker modulart och framtidsinriktat. IEF-
produkter maximerar din automatisering, ar tillférlitiga och minskar energikostnaderna.

profiLINE med spindeldrift férenar stort slag
med hdg precision.

Slag upp till 1700 mm, belastning upp till
5000 N.

Hastighet upp till 1,2 m / sek, repeternog-
grannhet upp till £ 0,003 mm.

easyLINE med kuggremsdrift &r idealet for
att hantera latta upp till tunga komponenter
vid stora distanser.

Slag upp till 5500 mm, belastning upp till
800 N.

Hastighet upp till 5 m / sek, repeternog-
grannhet upp till £ 0,04 mm.

Kantilever axlar

Modulerna drivs med kuggrem- eller
spindeldrift.

Beroende pa design ar de aven lampliga for
storre laster i vertikaldrift.




1=

WERNER

Vridbordsenheter

IEF-vridenheter i DT-serien ar tillverkade av rostfritt stal och aluminium. De finns i olika versioner.
DT 80/100 och DT 100/140 &r konstruerade fér motoriserad drift.

Vridbordet TP 004 &r en enkel utformad vridenhet av hogkvalitativ vaxellada och drivmotor som
huvudkomponent.

MiniTURN-serien ar en kompakt roterande enhet med lag vikt. Den ar specialutvecklad fér snabb
och exakt positionering av sma delar. Typiska tillampningsomraden finns i micromontage,
halvledarindustrin och inom maéatteknik.

DT 80/100 med motoriserad drift, induktiv
referensbrytare, hég axial belastning.

Axial belastning upp till 1000 N.
Vridmoment upp till 20 Nm.

Utgaende varvtal 70 varv/min.

TP 004 med optimal anpassning till Gnskade
vridmoment resp. vridhastigheter.

Axial belastning upp till 1200 N.
En- och tvastegs utvaxling.

Olika motorer kan anslutas.

MiniTurn 80 for flexibla montageméjligheter,
effektiv och exakt, fritt programmerbar, central
halaxel.

Axial belastning upp till 300 N.
Vridmoment upp till 4,2 Nm.

Utgaende varvtal 117 varv/min.
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aiPRESS

aiPRESS - servopress for framstéllning av sakra och reproducerbara férbindningar. Servopressar
fran IEF-Werner kan utrustas och eftermonteras med manga andra méatinstrument, sensorer och
olika stalldon.

Oavsett vad som behdvs for att framstalla din process, kan mycket hanteras av den intelligenta
styrenheten utan stérre anstrdngning. Detta mojliggors av det intelligenta modulsystemet, vilket
gor det mojligt att expandera de manga automatiska program som kravs enligt IEF-Werner. Denna
driftsprincip gav slutligen /[EF-servotrycket sitt namn, eftersom aiPRESS star fér "automatisk
intelligent press".

Kraftmatdon. Utdkar den méatbara noggrann- Vridbord fér véxelbelastning. Verktygs-
heten pa kraftomradet till < 1%. hallare ner till, svdangomrade 180°.

Langdmatsystem. Utdkar positionerings- Tryckluft- / vakuummatning. Overvakning
noggrannheten till < 0,002 mm. och visualisering av undertryck via sensor
med LCD-visning.
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PLUG & DRIVE

Plug & Drive

Nanotec éar tillverkare av steg- och BLDC-motorer, linjara stalldon och linjara positionerings-
enheter, i storlekar som bérjar med 10 mm, tillsammans med en mangd olika vaxellador och
kodare, kombinerade i ett modulart system med éver 4000 mdjliga kombinationer. Dessutom finns
det att vélja mellan olika typer av axlar, flansar och anslutningar som snabbt och palitligt kan
kopplas till befintliga enheter. Nanotec-motorns prestanda och resonansbeteende optimeras av
intelligenta motorcontroller som uppfyller den senaste tekniska standarden.

Né&r drivsystem med hdg precision, tillférlitighet och omfattande funktionalitet krévs, for att passa
in i sma utrymmen, levererar Nanotec den ndédvandiga tekniken, antingen som standardlésningar
eller som indivduella konstruktioner.

Tel. +46 40 536600 SOLECTRO
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